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Für Schweißung Entlüftungsbohrung ø 5-6mm im Flansch 
vorsehen und mit dauerplastischen Material verschließen.
Provide for welding vent hole ø 5-6mm in flange
and sealed with permanently elastic material.
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Pos./ITEM 3

105

ACC.TO.

Gütenachw.n.
DIN 10204
QUALITY TEST

Pos. Benennung Größe/TypAnzahl Werkstoff Norm Prüfgrundl.

TITLE DIMENSIONITEM NO.OF MATERIAL NORM TEST BASIS

Stückliste/PARTS LIST
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44 Fertigmass nach der mech. Bearbeitung
     (FINISHED SIZE AFTER MACHINING)
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

Schweiß- und Prüfplan siehe SCH10000126718 + PRP10000126718
WELDING- AND TESTINGPLAN SEE SCH10000126718 + PRP10000126718

Im Kreis dargestellte Zahlen = Schweißnahtnummern!
NUMBERS IN CIRCLE= WELDING SEAM NUMBERS

30 400120
to to
2 40012030Tolerance

Class

1

Nominal measure l (mm)

Tolerance max. (mm)
A 1 1 2 3

Table dimension / tolerances

over over over over

to to to
1000

1000
2000

*) Dichtfläche Form B1 n. EN 1092-1
   CONTACT SURFACE "Form B1" ACC. TO EN 1092-1
   Maßtoleranzen nach DIN EN 1092-1
   TOLERANCES ACC. TO DIN EN 1092-1

Schrauben und Muttern galv. verzinkt und weiß chromatiert.
HEXAGON BOLT AND NUTS EZP AND WHITE CHROMATED

Pos.3-5 am Stutzen montieren
ITEM 3-5 FIXED AT NOZZLE  

Anfasung siehe Schweissplan
CHAMFER SEE WELDING PLAN



Vormaterial Prüfung/ BASE MATERIAL TEST
 Bleche 1+2: 100% US-geprüft nach DIN EN 10160, bei Flächenprüf. Kl. S2, bei Randzonenprüf. Kl. E3
PLATES 1+2: 100% US-CHECKED ACC. TO DIN EN 10160, CLASS S2 AND E3
Nahtlose Rohre nach EN 10216-2 und DIN 28180
SEAMLESS TUBES ACC. TO EN 10216-2 AND DIN 28180

Info für den Lieferanten
Für den Transport sind nur je 4 Stück
der Befestigungsschrauben und Muttern zu montieren.
INFO FOR SUPPLIERS
FOR TRANSPORT ARE ONLY 4 PER PIECE
THE FASTENING SCREWS AND NUTS TO MOUNT.

Item 1, 3 and 5 modified see Muenzelf. 11.12. Mohr1
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