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Gütenachw.n.
DIN 10204
QUALITY TEST

Pos. Benennung Größe/TypAnzahl Werkstoff Norm Prüfgrundl.

TITLE DIMENSIONITEM NO.OF MATERIAL NORM TEST BASIS

Stückliste/PARTS LIST
Zeichnungsnr.:
DRAWING NO.:*

Nicht tolerierende Maße nach EN ISO 13920,
Tabelle 1 Toleranzklasse D, Tabelle 2 Toleranzklasse D
bzw. Tabelle 3 Toleranzklasse E.
NOT TOLERATED DIMENSIONS ACCORDING TO EN ISO 13920,
TABLE 1 TOLERANCE CLASS D, TABLE 2 TOLERANCE CLASS D
AND TABLE 3 TOLERANCE E.
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2865

Schweiß- und Prüfplan siehe SCH10000136675 + PRP1000002023
WELDING- AND TESTINGPLAN SEE SCH10000136675 + PRP1000002023

Im Kreis dargestellte Zahlen = Schweißnahtnummern!
NUMBERS IN CIRCLE= WELDING SEAM NUMBERS
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Gewinde für Abdrückschraube
THREAD FOR JACKING SCREW
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Lage der Stempelung von außen an sichtbarer Stelle,
an der nicht mehr gearbeitet wird, vorsehen.
POSITION OF THE STAMP IS FROM THE OUTSIDE IN A VISIBLE PLACE,
WHERE IS NO LONGER WORKED.
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Bemerkungen / Remarks

* Materialliste (Vergleichswerkstoffe u. Festigkeitswerte) siehe SOP10000121194 und SOP10000096291
* MATERIAL LIST (SIMILAR MATERIAL AND STRESS VALUES) SEE SOP10000121194 and SOP10000096291
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