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工程设计有限公司 膨 胀 节 规 格 书

  安装位置 36''-RG001-101-A2CS

需要数量 12

需要数量 /

类  型 8XHB914X10E-J-2500

是

/

/

复式轴向型补偿器

连 接 型 式 接 管 Φ 914 × 10 L245

连 接 型 式

法 兰 标 准

13 名    称 苯酐蒸汽

0.1MP(G)

220

预紧定位长度（mm） 2500

预紧定位长度（mm）

带内套筒 是，材质Q235A

不带内套筒

 最大横向位移(mm) 36

最大轴向位移(mm) 38

轴向刚度(N/mm) 450

轴向刚度(N/mm) /

横向刚度(N/mm) 50

316SS(固熔)

螺旋焊管T=10

1.该产品设计按照I, II类型压力容器进行的，但仍然属于管道附件

2.订货的制造厂必须持有BR压力容器制造，设计许可证

3.订货后一周内必须将制造图返回设计院确认

 水压试验（MPa.G） 按制造厂规范

水压试验（MPa.G）


