福建省东南电化股份有限公司
全厂各中控室及机柜间EPS电池更新
技术规格书
二〇一九年三月
目    录


3

1 总则

4

2 概述

4

3 设备规格

4 免维护电池技术要求
4
5 供货范围
6

6 包装运输
6
7 设备安装调试
7

      8 质量保证和试验
7
1 总则
1.1 本技术规范书适用于福建省东南电化股份有限公司全厂各中控室及机柜间EPS电池更新项目的采购、安装和调试，它提出了EPS电池的结构、性能、安装和试验等方面的技术要求。

1.2 本设备技术规范提出的是最低限度的技术要求，并未对一切技术细节作出规定，也未充分引述有关标准和规范的条文，投标方应提供符合工业标准和本规范书的优质产品。

1.3 本设备技术规范所使用的标准如遇与投标方所执行的标准不一致时，按较高标准执行。

1.4 本设备技术规范经招、投标双方确认后作为定货合同的技术附件，与合同正文具有同等的法律效力。

1.5 本设备技术规范未尽事宜，由招、投标双方协商确定。

1.6 本规范书对投标方首要条件是其产品在相同容量工程或相似条件下有2套以上运行业绩并成功运行1年以上，以证明安全可靠，不得提供没有运行经验的设备。

1.7 投标方应对所中标范围内的设备、附件负有全责。

1.8 如因设备、附件等的设计选型，制造质量问题造成设备无法正常运行，投标方必须为此负全部直接责任。

1.9 本技术规范书使用的标准如遇与投标方所执行的标准发生矛盾时，按较高标准执行，在此期间若颁布有较高要求的技术标准及规定、规范，则应以最新技术、标准、规范执行。　

1.10 如果投标方没有以书面形式对本规范书条文提出异议，那么招标方可认为投标方提供的产品完全符合本技术规范书的要求。

1.11 在签订合同之后，招标方有权提出因规范标准和规定及工程条件发生变化而产生的一些补充要求，所提出问题由招、投标双方共同协商解决。

2 概述

2.1 建设规模

本此电池组更新共涉及到4套EPS应急电源，对原有应急电源的电池进行更换、安装、试验及调试。含对原有电池柜体的移位焊接及重新接线。
3 设备规格
本工程订购的物资规格和数量见表3.1。

表3.1                       设备规格及数量

	
	名称
	容量(AH)
	额定电压

(V)
	单位
	数量
	备 注

	1
	免维护蓄电池
	100
	12
	台
	160
	


4.免维护蓄电池技术要求 
4.1技术条件

4.1.1 本工程物资包括投标方向其他厂商购买的所有附件和设备，这些附件和设备应符合相应的标准规范或法规的最新版本或其修正本的要求, 除非另有特别说明，将包括在合同期内有效的任何修正和补充。

4.1.2 除非合同另有规定，均须遵守最新的国家标准（GB）和国际电工委员会(IEC)标准以及国际单位制(SI)标准。如采用合资或合作产品，还应遵守合作方国家标准。

4.1．3  投标方提供的设备和配套件要符合以下标准但不局限于以下标准：

GB  14285  《继电保护和安全自动装置技术规程》

GB  50217  《电力工程电缆设计规范》

GB  50260  《电力设施抗震设计规范》

GB/T  17626  《电磁兼容》

DL/T  5035 《火力发电厂采暖通风与空气调节设计技术规程》

DL/T  5000 《火力发电厂设计技术规程》

DL/T637    《阀控式密封铅酸蓄电池订货技术条件》

DL/T 5044  《电力工程直流系统设计技术规》

4.1．4型式：阀控式铅酸免维护蓄电池
4.1．5电源系统额定电压：380V

4.1．6单体电池额定电压：12V

4.1．7单体电池浮充电电压：2.23V

4.1．8单体电池均衡充电电压：2.33~2.35V

4.1．9 25℃蓄电池浮充寿命：8-10年

4.1．10 80%放电深度的循环寿命： ≥1200次

4.1．11 单体电池浮充电电压：13.5V

4.1．12 单体电池均衡充电电压：13.8~14.1V

4.1．13  10h放电容量：100Ah

4.1．14 25℃蓄电池浮充寿命：8-10年

4.1．15 80%放电深度的循环寿命：≥500次  

4.1．16放电终止电压：10.8V

4.1．17每月自放电率：＜3%

4.1．18 100Ah蓄电池内阻值：3.6mΩ

4.1．19当蓄电池室内温度在0℃～+50℃时仍能满足EPS的负荷供电要求
4.1．20蓄电池间接线板、终端接头选用导电性能优良的材料，并具有防腐蚀措施；蓄电池的槽、盖、安全阀，极柱封口剂等材料具有阻燃性。

4.1．21蓄电池外壳无变形，裂纹及污迹，极性正确，正负极性及端子有明显标志，便于连接；还留有连接检测装置的接线端子。蓄电池的结构保证在使用寿命期间，不渗漏电解液。

4.1．22电池组间互连接线板应绝缘，终端电池提供外接铜芯电缆至直流屏的接线板。

4.1．23蓄电池在大电流放电后，极柱不应熔断，其外观不出现异常。

4.1．24蓄电池封置90天后，其荷电保持能力不低于90%。
5供货范围

	序号
	名称
	容量/型号
	品牌
	数量
	

	1
	免维护蓄电池
	12V/100AH
	德国阳光A600系列/美国海志HZB系列/英国赫芝特HD系列
	160台
	

	2
	专用工具
	
	世达
	2套
	


6.包装运输

6.1设备制造完成并通过试验后及时包装,否则应得到切实的保护，确保不受污损。

6.2所有部件经妥善包装或装箱后，在运输过程中尚应采取其它防护措施，以免散失损坏或被盗。

6.3各种包装应能确保零部件在运输过程中不致遭到损坏、丢失、变形、受潮和腐蚀。

6.4包装箱上应有明显的包装储运图示标志（按GB191）。

6.5整体产品或分别运输的部件都要适合运输和装载的要求。

6.6随产品提供的技术资料应完整无缺，提供的文件包括但不限于以下：

a.装箱单b.产品说明书

c.产品检验合格证书

7.设备安装调试

7.1投标方应依据安装规范和招标方的要求安装电池组（包括电池柜体的移位及焊接）。

7.2投标方负责对EPS应急电源柜进行调试，试验及试运行。

8 质量保证和试验

8.1  质量保证

订购的新型产品除需满足本技术协议外,投标方还应提供该产品的鉴定证书。

投标方应保证制造过程中的所有工艺、材料、试验等(包括投标方的外购件在内)均应符合本技术协议的规定。

8.2  试验

8.2.1 型式试验不少于下列项目：

10h率容量试验、事故冲击放电试验、放电特性曲线试验、开路电压试验、连接条压降试验

8.2.2 出厂试验

每台产品出厂前必须进行出厂试验，并应具有出厂试验合格证书

出厂试验不少于下列项目：

极性、开路电压、10h容量、防酸雾性能、安全性能

8.2.3招标方对投标方提供的全部或部分产品，进行现场验收试验，招标方在现场验收试验期间，破损零件的更换和试验材料以及试验费用等由投标方提供。验收实验项目按产品技术条件规定的出厂试验项目进行。
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